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PROCEDE DE REMPLISSAGE EN LIQUIDE D'UN APPAREIL 
HYDRAULIQUE, ET APPAREIL AINSI REMPLI. 

L' invention est relative k un precede de remplissage en liquide 
d'un appareil hydrauiique, avec circuit, comportant un orifice de purge 
d'air permettant de purger manuellement 1' appareil et le circuit. 

L'invention conceme plus particulierement, mais non 
exclusivement, un procede de remplissage d'un r6cepteur hydrauiique de 
freinage de vehicule, par exemple un cylindre de roue de frein a tambour, 
ou un etrier de frein a disque , ainsi que le circuit hydrauiique associe. 

L' orifice de purge est 6qmpe , de manidre usuelle, d'une vis de 
purge comportant un canal axial d6bouchant a I'exterieur. Une telle vis de 
purge est encombrante et constitue une gene pour une intervention avec 
des outils au voisinage du piquage hydrauiique assurant le raccordement 
15 au recepteur. En outre, cette vis de purge avec canal axial est 
relativement couteuse. 

L'invention a pour but, surtout, de fournir un prOcede de 
remplissage qui permet de s'affranchir d'une vis de purge encombrante et 
couteuse. 

S^i^n l'invention, le procede de remplissage en liquide d'un 
appareil hydrauiique, avec circuit, comportant un orifice de purge d'air 
est caracterise par le fait que I'on ferme de maniere etanche I'orifice de 
purge par une vis pointeau pleine, que Ton realise un vide suffisant dans 
r appareil et le circuit par aspiration de I'air a travers un orifice de 
25 soutirage, et que I'on remplit I'appareil avec du liquide a partir du meme 
orifice de soutirage. 

La vis pointeau pleine qui ferme I'orifice de purge permet une 
reduction de I'encombrement autour du piquage hydrauiique et une 
reduction du prix de revient par rapport a une vis de purge k canal axial. 
Si, par la suite, au cours d'une r6paration ou d'une operation de 
maintenance I'appareil, apr^s avoir ete vide, doit etre a nouveau rempli de 
liquide dans des conditions necessitant une purge manuelle, cette derniere 
pent s'effecmer par I'orifice de purge d'air, par devissage partiel ou 
complet de la vis pointeau pleine. 

Avantageusement, la vis pointeau est une vis a tete cylindrique a 
six pans creux , d'encombrement reduit. • 

On peut prevoir que la vis pointeau, lorsqu'elle est serree, est 
entierement logee dans son trou de reception, de telle sorte que la vis ne 
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deborde pas du contour apparent de I'appareil hydraulique sur lequel elle 
est installee. 

Dans le cas oij le recepteur hydraulique est constitue par un 
cylindre de roue de frein a tambour, la vis pointeau lorsqu'elle est serree 
5 peut faire saillie hors du trou de reception d'une distance juste suffisante 
pour cooperer avec une plaque support du cylindre et contribuer a T arret 
en rotation du cylindre relativement a la plaque. 

Lors d*une reparation ou d'une operation de maintenance, par 
exemple dans un garage, pour un circuit hydraulique de vehicule 
10 automobile, on peut proceder au remplacement de la vis pointeau par une 
vis de purge creuse pour le remplissage et la purge de I'appareil et du 
circuit hydraulique. La vis de purge peut ensuite etre laissee en place, ou 
en variante la vis pointeau pleine peut etre remise en place apres 
r operation de remplissage et de purge. 
15 L' invention est egalement relative a un appareil hydraulique 

comportant un orifice de purge d^air et rempli de liquide, cet appareil 
etant caracterise par le fait que T orifice de purge d'air est obture par une 
vis pointeau pleine. 

appareil hydraulique peut etre constitue par un cylindre de 
20 roue de frein a tambour de vehicule ou par un etrier de frein a disque. 

Dans le cas d'un cylindre de roue de frein a tambour, la vis 
pointeau, lorsqu'elle est serree, peut faire saillie hors du trou de reception 
d'une distance juste suffisante pour cooperer avec la plaque support du 
cylindre, sans pour autant encombrer Tespace autour du piquage. 
25 La vis pointeau est avantageusement une vis avec tete 

cylindrique a six pans creux. La vis pointeau peut etre placee 
symetriquement par rapport a la vis de fixation du cylindre de roue . 

Le recepteur hydraulique, en parti culler le cylindre de roue de 
frein a tambour, peut comporter un orifice auxiliaire d 'evacuation propre 
30 a etre ouvert par devissage partiel de la vis pointeau pour une operation 
de purge manuelle. 

L' invention consiste, mises a part les dispositions exposees ci- 
dessus, en un certain nombre d'autres dispositions dont il sera plus 
explicitement question ci-apres a propos d'exemples de realisation dfecrits 
35 avec reference aux dessins ci-annexes, mais qui ne sont nuUement 
limitatifs. 

Sur ces dessins : 
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Fig.l est un schema illustrant le procede de remplissage en 
liquide, selon 1' invention, d'un cylindre de roue de frein a tambour avec 
circuit hydraulique associe. 

Fig, 2 montre, en coupe verticale transversale , une variante de 
5 realisation du cylindre de roue et de la vis pointeau de fermeture de 
r orifice de purge. 

Fig. 3 est une vue de dessus par rapport a Fig. 2 du cylindre de 
roue, sans la plaque de fixation. 

Fig. 4 montre, semblablement a Fig. 2, une autre variante de 
10 realisation. 

Fig. 5 enfm, montre, semblablement a Fig*2, le cylindre de roue 
equipe momentanement, ou defmitivement, d'une vis de purge pour une 
operation de purge manuelle. 

En se reportant a Fig.l, on peut voir un recepteur hydraulique 

15 constitue par un cylindre de roue 1 de frein a tambour de vehicule 
automobile, maintenu sur une plaque 2 par une vis (non representee) qui 
coopere avec un trou taraude 3 (Fig. 3) du corps de cylindre. Le cylindre 
1 fait partie du circuit hydraulique 4 de freinage, sommairement 
represente, du vehicule automobile. 

20 Un orifice de purge 5 est prevu dans le corps du cylindre de 

roue 1 et debouche a I'exterieur. Cet orifice communique par un canal 6 
avec I'alesage E du cylindre 1. Cet alesage E communique avec un autre 
canal 7 relie a un orifice 8 pour raccordement au circuit 4. 

L' orifice de purge 5 est taraude sur une partie de sa longueur 

25 depuis son ouverture vers Texterieur. Cet orifice de purge 5 est ferme de 
maniere etanche par une vis pointeau 9 pleine. L'extremite interieure de 
cette vis est constituee par un pointeau tronconique qui coopere avec un 
siege correspondant prevu a Textremite du canal 6 debouchant vers 
r orifice 5. La vis 9 comporte une tete cylindrique a six pans creux 11 

30 permettant de faire tourner la vis a I'aide d'une clef appropriee. 
L'encombrement radial de la tete de vis est minimal. 

La longueur axiale de la vis 9, comme illustre dans Texemple 
de Fig.l, est telle que, lorsque la vis est serree, la vis fait saillie hors du 
trou 5 de reception d'une distance juste suffisante pour cooperer avec le 

35 bord d*un trou de passage 2a prevu dans la plaque 2. La vis 9 contribue 
ainsi a arreter en rotation, relativement ' a la plaque 2, le cylindre 1 
generalement maintenu par une seule vis cooperant avec le trou 3 ( 
Fig.3). 



Le trou taraude 5 et la vis 9 peuvent etre disposes de maniere 
symetrique de T orifice 3 par rapport au plan orthogonal a Taxe 
geometrique X du cylindre 1 et equidistant de ses extremites. 

Le circuit 4 est relie par un raccord R a une installation de 
5 remplissage sous vide A schematiquement representee. L'installation A 
comporte une source de vide V, par exemple une pompe a vide, et un 
reservoir B de liquide sous pression . La source de vide V et le reservoir 
B sont relies respectivement a une vanne C qui permet, pour une position 
representee sur Fig J , de relier le raccord R et le circuit 4 a la source de 
10 vide V et, pour une autre position, de relier le raccord R au reservoir B et 
a isoler la source de vide V. 

Pour remplir le cylindre 1 et le circuit 4 de liquide hydraulique 
en evitant la presence de bulles d'air, on procede comme suit. 

On met en cominunication le circuit 4 avec la source de vide V 
15 et on r6alise un vide suffisant dans le circuit par aspiration de Tair a 
travers Forifice de soutirage constitue par le raccord R. Lorsqu'un vide 
suffisant est atteint, on commande la valve C pour relier le circuit 4 au 
reservoir B en isolant la source de vide V. Le liquide hydraulique 
provenant du reservoir B remplit le circuit 4 et le cylindre 1 vide d'air, 
20 sous une pression qui peut etre de Tordre de 2 bars. Lorsque le 
remplissage est termine on debranche le raccord R de Tinstallation de 
remplissage A, et T orifice de soutirage est ferme de preference 
automatiquement. 

Le recepteur hydraulique 1 et le circuit 4 sont remplis de liquide 
25 sans presence de bulles d'air et sans qu'on ait eu besoin de proceder a une 
purge par 1 'orifice 5. 

Toutefois, cet orifice de purge 5 reste disponible pour effectuer 
une purge manuelle dans le cas d'une reparation ou d'une operation de 
maintenance, par exemple dans un garage qui ne serai t pas equipe d'une 
30 installation de remplissage sous vide A. 

Pour realiser la purge d'air dans le cas d'un tel remplissage, on 
peut effectuer un desserrage de la vis pointeau 11 de sorte que fair a 
evacuer et du liquide sortent par le filetage. Un amenagement est possible 
pour canaliser le liquide en prevoyant une pipe pour connexion d'un 
35 tuyau. 

Une variante de realisation est illustree sur Fig. 3 ou Torifice 5 
est represente sans la vis pointeau de fermeture. Un canal lateral 12 part 
de la zone inferieure de I'orifice 5 et debouche a la surface du corps de 
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cylindre 1 par un orifice 13. Un desserrage partial de la vis pointeau 11 
permet I'ouverture de rextremite inferieure du canal 12 et I'ecoulement 
de I'air a purger et de liquide par le canal 12 et 1 'orifice 13. Get orifice 13 
peut fetre connecte par une pipe a une tuyauterie d 'evacuation. 
5 Selon une autre variante, la purge manuelle peut etre realisee en 

devissant completement la vis pointeau 11 et en la rempla^ant par une vis 
de purge classique 14 (voir Fig. 5) avec un canal axial 15. La vis de purge 
14 est representee avec son capuchon de protection 16 en matiere 
plastique. Pour T operation de purge, le capuchon 16 est retire et 

10 rextremite superieure de la vis est generalement raccordee a un tuyau 
d' evacuation. La vis 14 est legerement desserree de maniere a permettre 
Techappement d'air et de liquide par le canal 15 dont Textremite 
inferieure 15a debouche radialement dans Torifice 5. La purge se d6roule 
en exer^ant une pression sur la pedale de frein du vehicule pour chasser 

15 Tair du circuit hydraulique et provoquer son evacuation par la vis de 
purge. Lorsque Toperation de purge est terminee I'operateur peut laisser 
en place la vis de purge 14 apres T avoir resserree, ou peut la remplacer 
par la vis pointeau 9. 

La comparaison des Figs.l et 5 permet de comprendre 

20 rimportante reduction d'encombrement obtenue avec la vis pointeau 
pleine 9 par rapport a une vis de purge classique 14 , autour du piquage 
hydraulique P prevu pour le raccordement du cylindre 1 . II en resulte une 
diminution sensible des contraintes pour les outils a utiliser dans cette 
zone, par exemple pour une visseuse de raccord. 

25 Selon la variante de Fig. 2, la vis pointeau 9a presente un 

encombrement encore plus faible que la vis 9 de Fig.l et est entierement 
logee dans Torifice de purge 5a lorsqu'elle est serree. Mais la vis 
pointeau 9a ne coopere plus avec la plaque de fixation 2 pour contribuer a 
farret en rotation du cylindre 1. 

30 Fig. 4 montre une variante de realisation selon laquelle la vis 

pointeau 9b presente une t8te hexagonale 17. L' encombrement de la vis 
est legerement superieur au cas des Figs. 1 et 2. 

Sur les Figs. 2, 4 et 5, I'orifice 8 prevu pour raccorder le 
cylindre 1 au circuit hydraulique est represente equipe d'un bouchon 18 

35 de protection en matiere plastique qui est retire lorsque Ton procede au 
montage du cylindre 1 et a son raccordement au circuit hydraulique. 

La vis pointeau pleine 9, 9a, 9b utilisee pour fermer I'orifice de 
purge pemiet une reduction de cout par rapport a la solution consistant a 




equiper en permanence le cylindre 1 d'une vis de purge telle que 14. Cet 
avantage vient s'ajouter a la reduction d'encombrement mentionnee 
precedemment. 

La possibilite d' installer la vis pointeau en symetrie avec la vis 
5 de fixation du cylindre de roue, qui coopere avec le trou taraude 3, 
permet une optimisation de Tenvironnement, avec reduction du volume de 
matiere. 

La vis pointeau etant pleine, il n'y a plus de probleme de 
deformation qui existe pour une vis de purge telle que 14 au niveau de 
10 son orifice, au cours des serrages / desserrages successifs. 

Bien que la description ait ete effectuee avec reference a un 
cylindre de roue 1 de frein a tambour de vehicule, il est clair que la 
solution de rinvention pent s'appliquer a tout appareil hydraulique, type 
recepteur de freinage, qui doit etre purge manuellement. C'est le cas en 
15 particulier d'un etrier de frein a disque. 

Pour une purge manuelle ulterieure realisee avec une vis de 
purge 14 (Fig. 5), il suffit qu'une telle vis de purge soit disponible en 
apres-vente pour les professionnels qui assureront la reparation. La vis de 
purge pourra rester en place apres resserrage, ou etre remplacee par la 
20 vis pointeau. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de remplissage en liquide d'un appareil hydraulique (1), avec 
5 circuit (4), comportant un orifice de purge d'air (5) permettant de purger 

manuellement T appareil et ie circuit, 

caracterise par le fait que Ton ferme de maniere etanche T orifice de purge 
(5) par une vis pointeau pleine (9, 9a, 9b), que Ton realise un vide suffisant 
dans I'appareil (1) et le circuit (4) par aspiration de Fair a travers un 
10 orifice de soutirage (R), et que Ton remplit I'appareil avec du liquide a 
partir du m^me orifice de soutirage. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise par le fait que la vis 
pointeau pleine (9, 9a) est une vis a tete cylindrique (11) a six pans creux. 

15 

3. Procede selon la revendication 1 ou 2, caracterise par le fait que, 
lorsque la vis pointeau pleine (9a) est serree, elle est entierement logee 
dans son trou de reception (5), de telle sorte que la vis (9a) ne deborde 
pas du contour apparent de T appareil hydraulique (1) sur lequel elle est 

20 installee. 

4. Procede selon la revendication 1 ou 2, pour remplissage d'un recepteur 
hydraulique constitue par un cylindre (1) de roue de frein a tambour, 
caracterise par le fait que la vis pointeau (9a), lorsqu'elle est serree, fait 

25 saillie hors du trou de reception (5) d'une distance juste suffisante pour 
cooper er avec une plaque (2) support du cylindre (1) et contribuer a 
r arret en rotation du cylindre relativement a la plaque (2). 

5. Appareil hydraulique (1) comportant un orifice (5) de purge d'air, 
30 rempli de liquide, caracteris6 par le fait que 1' orifice de purge d'air (5) est 

obture par une vis pointeau pleine (9, 9a, 9b). 

6. Appareil hydraulique selon la revendication 5, caracterise par le fait 
qu'il est constitue par un cylindre (1) de roue de frein a tambour de 

35 vehicule. 

7. Appareil hydraulique selon la revendication 6, caracterise par le fait 
que la vis pointeau (9a), lorsqu'elle est serree, fait saillie hors du trou de 




reception (5) d'une distance juste suffisante pour cooperer avec une 
plaque (2) support du cylindre (1). 

8. Appareil hydraulique selon la revendication 5, caracterise par le fait 
5 qu'il est constitue par un etrier de frein a disque. 

9. Appareil hydraulique selon Tune des revendication 5 a 8, caracterise 
par le fait la vis pointeau pleine (9, 9a) est une vis a tete cylindrique (11) 
a six pans creux. 

10 

10. Appareil hydraulique selon Tune des revendication 5 a 9, caracterise 
par le fait le recepteur hydraulique (1), en particulier un cylindre de roue 
de frein a tambour, comporte un orifice auxiliaire d'evacuation (12, 13) 
propre a etre ouvert par devissage partiel de la vis pointeau pour une 

15 operation de purge manuelle. 
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